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Formrivning

Vid formrivningen bor stdmparna
under betongplattans mittfait avias-
tas f6rst. Detta sker genom att
stampama vrides:motsols.
Om avlastningen pabérjas langs
betongplattans kanter kan genom
_ konstruktionens elastiska deforma-
jtloner en !astoverformg ske, sa att
stdmparna i miitfaltet pafores sa.
stor last att de till slut blir omoﬂlga‘
o fiatt‘avlasta -
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